


ТЕПЛОВИЗИННЫЕ СИСТЕМЫ КОНТРОЛЯ 
ЛОПАТОК ТУРБИН

Портативное и настольное исполнение систем теплового контроля 

Обнаружение трещин в лопатках турбин из жаропрочного никелевого сплава и титана, 
в том числе изготовленных с использованием аддитивных технологий; обнаружение 
отслоений и трещин жаропрочного керамического покрытия. Результат контроля - 
карта с координатами обнаруженных дефектов.

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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Предельная глубина залегания обнаруживаемых дефектов, мм 6

Минимальный поперечный размер обнаруживаемого дефекта, мм 5 × 0,05

Длительность однократной процедуры контроля, с 30

Потребляемая мощность, кВт 0,5

Тип тепловой стимуляции контактный, 
ультразвуковой

Исполнение портативное / 
настольное
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УЛЬТРАЗВУКОВОЙ 
ТОМОГРАФ

Ультразвуковой томограф

Исследования в медицине, биологии, геологии, материаловедении, контроль изделий 
для промышленности с высоким пространственным разрешением.

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Область контроля, мм 6 000 x 1 900 x 900

Число степеней свободы манипулятора 6

Тип ввода ультразвуковых волн Локальная иммерсия

Разрешающая способность системы, мм 0,4

Количество измерительных каналов электроники 64

Режимы работы

качание луча, 
цифровая фокусировка 

сигнала по глубине, 
Full Matrix Capture

Частота оцифровки, МГц 250

Скорость сканирования (при шаге сканирования 1 мм), мм/с 50

Масса объекта контроля, кг до 3 500



ИНСПЕКЦИОННО-ДОСМОТРОВЫЕ 
КОМПЛЕКСЫ

Изображение объекта с функцией распознавания материалов

Стационарные и мобильный инспекционно-досмотровые комплексы 

Для обследования крупногабаритных грузов, автотранспортных средств, 
железнодорожных и морских контейнеров, контроля на наличие запрещенных к 
перевозке веществ и предметов (оружие, боеприпасы, взрывчатые и наркотические 
вещества и т.д.).

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Энергия источника излучения, МэВ 4 … 9

Количество детекторов 864

Расстояние от источника излучения до линейки детекторов, м 4,2

Высота сканируемого объекта, м до 2,5

Размер кристалла детектора, мм² 4 × 6 × 35

Разрешение в центре сканируемого объекта, мм 3
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ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ,
СВАРОЧНОЕ 
ОБОРУДОВАНИЕ
И РАЗРАБОТКА 
ТЕХНОЛОГИЙ СВАРКИ
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ПРЕЦИЗИОННЫЕ 
ИСТОЧНИКИ ТОКА

Прецизионные модульные источники питания

Воспроизведение точно заданного и стабилизированного тока, который практически 
не зависит от изменения нагрузки, температуры и других внешних факторов для 
научных исследований, тестирования электроники, питании чувствительных устройств, 
где требуется высокая точность и стабильность тока.

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
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Источник 
питания BS

Источник 
питания SC

Источник 
питания FC

Напряжение питающей сети, В 400±10% 230±10% 230±10%

Выходной ток источника 
максимальный, А 110 +5 +5

Выходной ток источника 
минимальный, А 0 -5 -5

Дискретность регулирования 
тока, мА 10 1 1

Точность поддержания выходного 
тока, мА ±5 ±0,5 ±0,5

Напряжение выходное 
максимальное, В 32 ±10 ±90

Скорость нарастания/снижения 
выходного тока, А/с 20 20 200

Работа на индуктивную нагрузку да да да
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ИНВЕРТОР 
СВАРОЧНОГО ТОКА 

Инверторы сварочного тока ИСТ-201

Ручная дуговая сварка покрытыми электродами намагниченных деталей. Реализуемый 
алгоритм коммутации тока в сварочной цепи исключает обрывы дуги, стабилизирует ее 
пространственное положение и обеспечивает высокое качество сварных соединений 
при возмущающем действии внешнего магнитного поля.

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Напряженность магнитного поля в зоне сварки, мТл 100

Номинальный сварочный ток, А 200

Продолжительность нагрузки, % 60

Напряжение холостого хода сварочного выпрямителя, В не более 110

Длина сварочных кабелей, м  не более 30

Длина соединительных кабелей, м не более 50

Габаритные размеры, мм 450 × 300 × 405

Вес, кг      не более 30



СВАРОЧНЫЕ СИСТЕМЫ
И ТЕХНОЛОГИИ

Источник питания для контактной сварки униполярными импульсами тока

Точечная контактная сварка прецизионных изделий (точное машиностроение, атомная 
энергетика, электронная, авиационная и космическая промышленность).

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Установка 
стыковой 

сварки

Источник питания 
контактной 

сварки

Напряжение питающей сети, В 230 ± 10% 230 ± 10%

Номинальный потребляемый ток, А 20 16

Пределы регулирования сварочного тока, А 0 … 24 000 50 … 12 500

Дискретность регулирования сварочного тока, А 150 50

Дискретность регулирования длительности 
протекания сварочного тока, мкс 100 100

Производительность, сварок/час до 90 до 3 600
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МЕДИЦИНСКАЯ 
ТЕХНИКА
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МОБИЛЬНЫЙ КОМПЛЕКС 
ЛУЧЕВОЙ ТЕРАПИИ

Мобильный комплекс интраоперационной лучевой терапии на основе бетатрона

Интраоперационная электронная лучевая терапия онкологических заболеваний.

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Медицинский бетатрон 
МИБ-10Э

Диапазон энергий терапевтического пучка, МэВ 4 ... 10 с шагом 0,5

Мощность дозы излучения, Гр/мин 5

Глубина максимума поглощенной дозы при 
максимальной энергии, см 1,5

Терапевтическая глубина, см 3,5

Размеры терапевтических полей, см 3 ... 10 с шагом 1  

Несимметричность поля облучения, % не более 1

Зона полутени поля облучения, см не более 1

Радиационное загрязнение, % не более 0,5
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АППАРАТНО-ПРОГРАММНЫЙ 
КОМПЛЕКС ДЛЯ КАРДИОГРАФИИ

Пример регистрации ЭКГ

Внешний вид комплекса 

Аппаратно-программный комплекс предназначен для проведения неинвазивных 
кардиологических исследований широкого профиля в медицинских учреждениях.

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Диапазон входных напряжений, мкВ ±0,3 … ±10 000

Исследуемый частотный диапазон, Гц 0 … 10 000

Шаг квантования, нВ 40

Частота дискретизации сигналов, Гц 32 000

Неравномерность АЧХ  в диапазоне от 0 до 10 000 Гц, % ±10%

Входной импеданс, МОм не менее 10

Постоянный ток в цепи пациента, мкА не более 0,1
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УСЛУГИ
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СКАНИРУЮЩАЯ ЛАЗЕРНАЯ 
ДОППЛЕРОВСКАЯ ВИБРОМЕТРИЯ 

Измерение размеров ударного повреждения в композите
путем анализа изображений колебаний

Внешний вид установки сканирующей лазерной допплеровской виброметрии

Исследование собственных и резонансных колебаний изделий различной 
геометрической формы, визуализация распространения поверхностных волн в 
материалах с целью неразрушающего контроля

НАЗНАЧЕНИЕ

ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Лазерная безопасность класс 2 (видимый луч, <1 мВт)

Рабочее расстояние 125 мм до 100 м

Угол сканирования 50° × 40° (гор. × верт.) 

Свойства сканера угловое разрешение <0,002°, макс. 50 точек/с

Размер образца от нескольких мм² до нескольких м²

Камера HD, поле обзора 55°×32° (гор. × верт.) 

Частотный диапазон декодера 0 Гц до 25 МГц

Разрешение, Гц 0,12…30
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ПРОЕКТИРОВАНИЕ И ИСПЫТАНИЯ 
МЭМС СЕНСОРОВ

Пример контроля микромеханических структур после изготовления 

Пример анализа конструкции 
МЭМС гироскопа-акселерометра 

Образец спроектированного
и изготовленного МЭМС

гироскопа-акселерометра​

Микроэлектромеханические системы (МЭМС) для измерения параметров техногенных 
объектов и живых систем.

•	 Разработка конструкций многокомпонентных МЭМС: гироскопов, акселерометров, 
датчиков давления, температуры и т.д. по техническим требованиям заказчика с 
использованием специализированных программных  продуктов.

•	 Разработка  конструкций МЭМС, устойчивых к внутренним и внешним возмущающим 
факторам (удары, вибрации и температурные воздействия).

•	 Разработка лабораторных технологических регламентов изготовления МЭМС под 
оборудование заказчика.

•	 Контроль микромеханических структур после изготовления (контроль размеров и 
целостности структур).

•	 Температурно-вакуумные исследования характеристик МЭМС.

•	 Распайка кристаллов МЭМС в корпус.

НАЗНАЧЕНИЕ

ВИДЫ УСЛУГ
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ИСПЫТАНИЯ ЭКБ, 
МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИЙ

Стенд для диагностики электронных компонентов космического назначения

Испытательно-моделирующий стенд «Прогноз-2»

Работы по испытаниям электронной компонентой базы, материалов и изделий 
космического назначения.

•	 Испытания электронных компонентов на дозовые эффекты.

•	 Испытания конструкционных диэлектриков на радиационную стойкость.

•	 Испытания конструкционных диэлектриков на воздействие геомагнитной плазмы.

•	 Разработка испытательного оборудования.

НАЗНАЧЕНИЕ

ВИДЫ УСЛУГ
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РЕГИОНАЛЬНЫЙ ЦЕНТР АТТЕСТАЦИИ, 
КОНТРОЛЯ И ДИАГНОСТИКИ

Работы по аттестации специалистов и лабораторий неразрушающего контроля, по 
разрушающим испытаниям и техническому диагностированию.

•	 Аттестация (сертификация) персонала в области неразрушающего контроля.

•	 Аттестация (сертификация) персонала в области разрушающих испытаний.

•	 Аттестация лабораторий неразрушающего контроля.

•	 Аккредитация испытательных лабораторий.

•	 Проведение неразрушающего контроля и разрушающих испытаний.

•	 Организация проведения и подготовка участников к корпоративным, отраслевым, 
внутрисистемным чемпионатам среди специалистов неразрушающего контроля.

НАЗНАЧЕНИЕ

ВИДЫ УСЛУГ
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г. Томск, ул. Савиных д.7

E-mail: sndt@tpu.ru 

Тел.: 8-3822-701-777 доп. 1685


